Structura procesului de asamblare

Asamblarea este imbinarea adsau mai multe piese definitive prelucrate, intr-o
anumit succesiune, astfel incét f®ormeze un produs finit, caré sorespuna din punct
de vedere tehnic scopului pentru care a fost pratiec

Procesul de asamblare reprezethapa final a procesului tehnologig este executat in
general in aceggeintreprindere in care au fost executatgiesele.

Procesul tehnic de asamblare cuprinde toteditapergilor de imbinare a pieselor, de
verificare a poziei lor relativesi de recepe dupgi asamblarea definitiiy avad drept scop
obtinerea unui produs caré sorespunal in totalitate activitai pentru care a fost

proiectat.

3.1. Elemente ale asambi

Maginile si instalgiile sunt produse complexe, compuse dintr-o sezieldmente de

asamblare.

Componentele uni ansamblu sunt :

Nr.crt. Denumirea componentei

Caracterizare

1
Piesa (sau reperul)

Este elementul cel mai simplu de asafrit#xecutat
dintr-o singu# bucata.Asupra piesei nu se aplnci o
operaie de asamblare.

Piesa de baza (sau completu

Reprezini unitatea ce mai simph ansamblului sau
)sub ansamblului formadin dow sau mai multe piese
ce sunt inbinate intr-una singur

Subansamblul

Este o unitate de asamblare mai complompus din
doui sau mai multe piese dintr-e care una sau mai
multe piese de bazunt asamblate intr-un tot-unitar.

4 Ansamblul

Constitue o unitate de asamblamaddr din dou sau
mai multe subansambluii piese unite intr-un tot-
unitarsi avand un rol functional bine determinat.

Mecanismul

Reprezini o unitate de asamblu cu rol bine determin
din punct de vedere futional care partici®integral la
funcionarea utilajului sau a ngiaii,avand rolul de
transmiteresi de transformare a guarii.

6 Ansamblul general

Este reprezentat dgimassau insialatia propriu-zisa
este format din toate elementele descrise.Fiecare
element partcifpla indeplinirea rolului pentru care

ansamblul a fost proiectat.

De regui, piesele nu se monteadirect in ansamblu general.Intai sunt montate
subansamblurilei mecanismele,apoi, inmpretiou piesele de , lagura acestea

formeaza ansamblul general.
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Pentru realizarea unui ansamblu in cpndptime, atat din punct de vedere economic.
Cat si din cel al condilor tehnice de realizare, este nevoie de o docuaie tehnig,
cuprinzand elementele de mai jos :

1. Desenul de ansamblu al produsului care cuprinde :

- vederilesi segiunile necesare pentrutaglegerea lui;

- specificaia privind nundrul pieselorsi al subansamblurilor
componente;

- dimensiunile de gabast cele necesare montajului;

- ajustajele realizate intre piesele componente ;

- masa produsului asamblat ;

- prescripii speciale de asamblare (conidiehnice specifice).

2. Ha tehnologia de exectie cuprinde toate informiée necesare procesului
tehnologic, utilajele necesare, precgirmetodelesi mijloacele de control.Tot inga
tehnologi@ sunt prewuzute sculele necesare motajuluiimpii necesari realtzii acestor
operaii.

3. Programul de prodieccuprinde meroda de asamblare, secificand agédiam
care se va face motajul, precgnmumarul de muncitori necesar.

4. Buletinul de recep stabilgte condiiile de recege, precumsi normele ce
cuprind date receje, precunsi normele ce cuprind date referitoare la caiditehnice ce
trebuie indeplinite de produs.

Un proces tehnologic de asamblare estinpus din :opetia; faze ; manuiri.
Prezeain, spre exemplificare, opeiade presare manudad unei buge intr-un
alezaj (Fig.1) , care cuprinde urmatoarele faze :

- pregitirea pentru asamblarea (introducerea prin ghatagirarea) ;
- baterea propriu-zis
- cotrolul operatiiei.
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Fig.1
3.3 Proiectarea procesului de asamblare

In proiectarea procesului de asamblare sute imaconsiderare urmatoarele date
initiale:
- programul de productie;
- termenele de livrare;
- conditiile tehnice de realizare;
- precizia si rigiditatea produsului;



- conditii tehnice speciale necesare praoesle asamblare

Pentru inceperea unui proces de asamblaressiatesiune, sunt necesare :

- intocmirea schemei de asamblare si deesiene a operatiilor si a fazelor de
montare ;

- alegerea procedeului de asamblare, ictieiale cinditiile tehnice existente,
programul de productie, termenele de livrare, @iadantului de dimensiuni,
caracteristicile si complexitatea componentelor ;

- stabilirea sculelor, a dispozitivelomsinstrumentelor de masurat ;

- stabilirea schemei de control si a coihali de receptie ;

- stabilirea conditiilor de rodaj a prodlus.

Asamblarile mecanice sunt de doua tipuri i@ta@ra si mobila. Prin acest procedeu,
montarea ansamblului se realizeaza la acelasidouuhca, de catre o singura echipa de
mucitori.

In aceasta situatie, asamblarea se realizatiza singura operatie concentrata, iar
piesa de baza paraseste locul de munca numaiard&aprodus finit.

Datorita imobilitatii produsului pe parcursdaanblarii, precizia de montare este mai
bine asigurata. Acest mod de montaj este recomamdaecial in situatia in care piesa de
baza nu este sufficient de rigida pentru a se eldtarmaiile elastice sau
permanente.Invesiiie pentru instala speciale de transport sunt evitate.



