TEMA: Sticlaarmata si cu relief

1.1 Sticlaarmata

Sticla armat se fabrid pe calea gezirii in sticla armaturii — plasa de metal.
Plasa de metal poate avea o faqmatriatii sau Tn forma de romb. Armatura ridic
rezistena sticlei8si formeaz o carcas, care nu d voie sticlei & se distrug in
timpul paliturii, si de asemenea in timpul tamii temperaturilor mari, adicin
timpul incidentului.

Aceasta d voie de a folosi sticla arm@apentru eliminatoarele din &mi,
pentru chdiri industrialesi comunalesi altele.
Sticla armat se fabrié pe cale neintrerupunde:
(a) - latransportarea plasei de sus;
1 — plag metalic;
2 —rolele de ghidare;
3 — band de stich;
4 — rolele rotitoare;
5 — cuptor de ardere

(b) — transportarea plasei de jos;
1 — cuptor de ardere;
2 — band de stich;

3 —role;
4 —rolele de ghidare;
5 —samot;

6 — prag turnat cu lefiit
7 — rolele de nivelarea plasei;
8 — band de plas.

Pe transportatoare a simai laminare se afl o rola care se rotge liber, pe
care se introduce bolircu plag metalic.

Camtul liber se las pe supraf@a sticlei Thaintea rolelor laminarg se
instaleaz in ea cu ajutorul rolelor ondulate.

Metalul plasei la temperaturi inalte are posibiéita 4 agioneze
corespunitor la mag de stich, colorind-o in culoare galb&n

inafam de aceasta, gazele formate Tn urmatieiaapare bule de aer, de
aceea pentru sticla armate folosgte plasa #suciti, speciai pregitita din cablu
calit prin incalzire — constructiv cu camut mic de carbon cu diametru 0,45 — 0,5
mm.

Dupa I'OCT cablu nu trebuieasaiba la supraf@ga uzul, murdirie, care
produc o culoare puterrii@ sticleisi formarea bulelor de aer.



Pentru Tniturarea éldurii de prisos a plasei se folgge racitorul de ap, instalat
asupra masei topite. Cu acglacop se folosge metoda aceasta, de a da plasa in
topitura de stich din partea de jos.

Sticla armat se arde aseinator ca sticla ognuita, pregitita pentruglefuire,
lustruire.

Marginile sticlei armate nu se taie. Banda se faiegoe foaia formatului dat.
Sticla armat spre topire nu merge, ea poate fi intretatinin timpul fierberii
sticlei intunecoase, de exemplu, sticla verde aadalor.

1.2. Sticlardiefica

Sticla reliefi@ poate fi fabricat in mod armagi nearmat. Ea se deosetee
prin rezistepa mare, de aceea se folgsepentru sticluirea acopgwiui, vitrinilor.
Dupid metoda lui Miler sticla este indaiain diregia longitudionai cu ajutorul
rolelor speciale, care sint situate dygita de primire a m@nii. Banda plastig a
sticlei nimerind printre valuri devine valordas

Dupi aceast bandi nimerate in lersi este #iata prin metoda electric

1.3. Sticla uzorata

Sticla uzorat are un relief uzorat pe o parte sau pe amihdquiasei.

in dependesa de uzorul pe o parte, ceafaftarte miine neprelucrat

Sticla uzorat imprastie rezele de luminsi de aceea este folosita caselsi
intreprinderile unde trebuie o iluminargoati si de aceea pentru a ocroti fiperea
de razele solare.

Patrunderea luminii prin acedststicla depinde de caracterul uzorului a
acestei sticle.

Procentajul de trecere a luminii prin acéasicla este 60-70%.

Dupa STAS 26 — 86 este fabrigatu dimensiunea de la 250 x 250 la
600 x 1000 mm, grosimea 4-7 mm.

Aceast sticla este primii dupi o prelucrare neintrerupt

Sticla uzorat poate primi uzorul pe o parte sau pe ambétg@ p sticlei cu
rolele de laminare.

Pentru fstrarea acestui desen se recomatalfolosit sticla care se &néste
repede adit care cofine un procent majorat de SiQR CaO si de pastrat la o
temperatut constant, care nu este mai niicu 20 grade C, de temperatura arderii
sticlei.



